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Le procede de sechage qui fait l'objet de la 
presente invention consiste a injecter sous 
pression de la vapeur saturee seehe qui peut 
etre de la meme nature que la vapeur du 

5 liquide a evacuer, Cette vapeur penetre dans 
les vides de la matiere a secher et s'y con- 
dense en elevant d'une maniere uniforme la 
temperature de cette matiere qui tend a ega- 
ler la temperature de la vapeur d'injection. 

o Dans une seconde phase de Toperation, on 
provoque une baisse de la pression am- 
biante au moyen, par exemple, d'une pompe 
a vide. La matiere a secher se trouyant a une 
temperature superieure a Tambiance, cede 

5 les calories recues dans la premiere phase et 
vaporise le liquide condense. Mais cette va- 
peur produite est humide et, en fin d'opera- 
tion r la quantite de liquide extrait est supe- 
rieure a la quantite de liquide condense de 

o riiumidite contenue dans la vapeur extraite. 
Le sechage obtenu se distingue par les 
caracteristiques suivantes : 

1 0 A chaque instant, la temperature de la 
surface differe peu de la temperature du 

5 cceur des pieces a secher, ou 1'apport des 
calories est direct. Cela explique Tabsence 
de fendillements et le peu de deformation 
dans les bois seches par ce procede ; 

2 0 Le sechage est rapide, 1' extraction du 



liquide a evacuer n etant pas iimitte a la sur- 
face des pieces. Cette rapid ite est maximum 
si la vapeur d'injection est saturee serhe. La 
surchauffe est a eviter; 

3° La consommation de vapeur est ele- 
vee, mais les operant simultanement dans 
deux etuves a fonctionnement conjugue, on 
recupere la vapeur d'injection et on realise 
ainsi une consommation de vapeur plus faible 
qu'avec le sechage ordinaire en etuve ven- 
tilee. U 

L'installation necessaire pour la realisation 
du procede comprend (voir dessin annexe) : 

i° Deux etuves Ei et Ea (generalement 
metalliques) etablies pour le vide et la pres- 
sion, fermees par un couvercle a joint etanche. A 
Ces etubes comportent une enveloppe for- 
mantdouble paroiy^ oucirculeune derivation 
de la vapeur d'injection, afin d'empecher les 
condensations internes sans surchauffer: 

3° I n systeme d'assechement AS sur Tar- 5 
rivee de vapeur d'injection (celle-ci devra 
avoir une pression superieure a la pression 
d'injection) et un detendeur reglable De qui 
complete lassechement. Le systeme d'asse- 
chement comporte des assecheurs par gira- 5 
tion et des assecheurs par choc, tous munis 
de by-pass perniettant de les inettre hors- 
circuit. Ce systeme d'assecbement et de de- 
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tente a pour but d'obtenir facilement de la 
vapeur saturee tres seche pour Tinjection. La 
vapeur. apres detente, est dirig^e alternati- 
vement dans Tune ou I'autre etuve ; 
5 3° Une pompe a vide PV ou tout autre 
systeme d'aspiration (trompe par exemple). 
La pompe a vide est protegee par un asse- 
cheur A; 

i° Sur le refoulement de la pompe a vide, 
t o un second systeme d'assechement identique 
a celui du 2 C , sauf que le detendeur est rem- 
place par un etranglement reglable, qui per- 
inet d'assecher la vapeur refoulee et de Tajou- 
ter a la vapeur d' injection. 
J 5 La marclie de Toperation est ia suivante : 

Apres avoir charge les deux etuves avec la 
matiere a secher, on fait le vide dans chacune 
et on introduit de la vapeur seche pour des- 
sever (s'il s'agit du bois). Apres ou sans 
ao dessevage, la marcbe de 1'operation est al- 
ternee d'une etuve a Tautre : 

i ° Vide sur Tetuve E l ; 

a° Injection dans Tetuve Et et vide sur 
Tetuve E2 ; 

2 5 3° Vide sur Tetuve Et et injection dans 
Tetuve E2 de la vapeur venant de Ei addi- 
tionne de vapeur seche. 
Ainsi de suite. 

On voit que Tutilisation paraHele des deux 
3o etuves permet la recuperation de la vapeur 
injectee. 

RESUME : 

i° Procede de secbage consistant a injec- 
ter dans la matiere a secher de la vapeur sa- 
35 tur6e s&che pouvant etre de meme nature que 
le liquide k evacuer a une pression determi- 
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nee pour chaque cas, puis a reduire progres- 
sivement ia pression dans Tetuve de secbage 
pour provoquer la vaporisation a nouveau a 
Tetat humide du liquide resultant de la con- &o 
densation dans la piece de la vapeur injectee 
seche. 

Repetition du cycle d'operation ci-dessus 
jusqu'a secbage satisfaisant ; 

3° Installation pour reahser le procede 45 
tel que decrit au 1 cr et comprenant notam- 
ment avec deux etuves, Tappareillage destine 
a obtenir de la vapeur seche avec legere sur- 
chauffe reglable dans certains cas : 
Assecbeur rotatif ou par choc avec by-pass 5o 
permettant de les brancber ou de les sortir 
de la conduite d'injection; 

Detendeur reglable coinpletant Tasseche- 
ment ; 

Enveloppe de vapeur parcourue par une 55 
derivation de la vapeur d'injection evitant les 
condensations dans Tetuve de vapeur injec- 
tee; 

Pompe a vide ou tout systeme Equivalent 
aspirant sur les etuves et refoulant even- 60 
tuellernent dans la conduite de vapeur apres 
le detendeur; 

3° Artifice de Tutilisation de 2 etuves 
semblables a fonctionnement conjugue tel que 
decrit ci-dessus, et dispositif d'assechement 65 
de la vapeur refoulee par la pompe a vide com- 
prenant assecheurs rotatifs et par choc avec 
by-pass et etranglement avant de deboucher 
. dans la conduite d'injection. On peut recu- 
perer ainsi la vapeur extraite. 70 
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